Abstract (Basic): EP 210484 A 

The mould has retention parts for the model shaped as holding ribs 
with contours shaped to correspond to the outer contours of the model. 
One holding part (20) has inwards directed tongue-shaped projection 
with flanges. 

The retention parts are pref formed as strips with projections. 
Recesses in the side walls correspond in shape to the projections. When 
viewed in plan, the resceses and projections may be offset by 
corresponding gaps. 
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© Efatai»g« Form zur Herstellung und Aufnahri»eliH»KMer^^ 
® Efrtteilige Form zur HersteNung und Aufnahme eines Kie* 

. wancfcmg voa mft Retentibnsteilen zum HaKen des Arbeita- 
r * mode^^Lder Form und Halterippen fur das Arfoertsmodell, 
WOual die Konturen der Form denen eirtes ArbeKsmodells in 
tngepa&t aind. Der erne Halterungsteil (20) ist mit in den 
fcmtiberekh der Form hineinstreckendem zungensrtigem 
^JJP'wnfl H30) mit Flanschen (24, 25) ausgebildet oder fiber 
wUiH die Retentionsteile (119) in Form von BSndern mft Vor- 
•prOngen (120) ausgebildet und zu den Vorsprungen (119) 
(Figur 1 ) pasaende Ausnehmungen in der Sertenwand (111). 
vorgesehen (Figur 1). 
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Die Erfindung bezieht sich auf eine einteilige Pom zur 
Herstellung und Aufnahme eines Kief erabguflarbeitsmodells 
iur Zahnersatzherstellung. 

In der einschlSgigen Technik sind zahlreiche Formen 
verschiedenartiger Gestalt und Zusammensetzung zur Aufnahme 
von Arbeitsmodellen fUr die Zahnprothesenheratellung bekannt. 
FUr die Herstellung von Zahnersatz wird von dem OberkieSsr 
Oder dem Unterkief er Oder von beiden eln Abdruck Oder 
ein AbguB seitens des Zahnarztes hergestellt, und dieser 
Abdruck wird dem Zahntechniker fUr die Fertigstellung 
• von, Zahnersatz Ubersandt. Der Zahntechniker stellt von 
dem seitens des Zahnarztes hergestellten Abdruck ein 
Arbeitsmodell her, wobei beispielsweise wie folgt 
vor gegangen wird: Der Abdruck wird mit Gips eusgefUllt, 
terner wird eine Gipsmasse in eine der herzuatellenden 
Modelle in etwa angepeflte Form eingebracht, und vor dem 
Abh&rten des Gipses werden der Gips des Arbeitsmodells 
und der Gipssockel in der Form auf einandergedrUckt; der 
UberschUssige Gips wird entfernt und nach dem H&rten des 
Gipses werden Arbeitsmodell und fest mit lhm verbundener 
Sockel aus der Form herausgenommen und welter bearbettet. 
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FUr die Herstellung einefl Zahn.ersatzes 1st es erforderlich, 
das Arbeitsmodell und den fest mit ihm verbundenen Sockel 
in Teile zu zersagen, um an den Teilen des Arbeitsmodells 
prazise Arbeit en fUr die Fertigstellung des Zahnersatzes 
durchfuhren zu konnen. Es ist aber notvendig,( insbesondere 
venn es Bich um Arbeiten fur einen Oberkiefer handelt,) 
die zersagten Teile des ArbeitsmodellB genau vieder 
zusanmenzusetzen und in einer Form zu haltern. 

2u diesea Zveck iot eine aus Kunststoff hergeetellte 
10 Dauerforn bekannt, die aus drei Teilen zusammengeBetzt 

ist, einem Bodeateil mit einer mittleren Erhbhung, mit 
einer in geringem Abstand vom Boden angeordneten FUhrungs- 
platte, sowie einer mit dem Boden der Form fest verbundenen 
RUckvand, eine* den Xonturen der Form angepa3ten Seiten- 
15 vandteil, der mit einer Leiste nahe seinem Boden in der 

Schlie31age unter die am Boden der Form angcordnete Fuhrungs- 
platte greifen kann, und einem hinteren der Hobe der Form 
angepaBten Verriegelungsteil, der den Seitenvandteil in 
der lage an der Forz verriegeln kann. In den Hohlteil 
20 dieser geechlosaenen Form vird GipBmasse eingebracht, velche, 

vie oben erlautert, dann vor dem AuBharten mit dem noch 
nicht erharteten Arbeitsmodell aus Gips vereinigt vird. 
Nach Erstarren dea Gipses vird der Verriegelungsteil abge- 
nommen, der Seitenvandteil, der etva U-Form hat, nach vom 
25 veggeechoben und dann kann die Kombination aus Gipssockel 

und Gipsarbeitsmodell von der Form entfemt werden. Nach 
der Durchfuhrung von Teilarbeiten an dem zersagten Ar- 
beitsmodell, bestehend aus Gipsarbeitsmodell und Sockelteil, 
mlissen die einzelnen Teile der vorgenannten Kombination 
30 vieder in die Form eingebracht und durch den Seitenvandteil 

und durch den hinteren Riegelteil vieder fest gehaltert 
werden. 
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Bei der bekannten Form 1st das Aufschieben des 
Wandungsteils auf den Boden der Grundform verhaitnlsmSBlg 
schwierig, da das Arbeitsraodell aus einer Mehrzahl von 
zersSgten Teilen besteht, die in ihrer zusammengebauten 
Lage ihre friihere Lage genau wieder einnehraen mtissen. 
Hier besteht die Gefahr, dafl, wenn nicht sehr sorgfSltig 
gearbeitet wird, Teile des Gipssockels und des Arbeits- 
modells beschSdigt werden. Auflerdem 1st die Herstellung 
solcher Dauerformen vergleichsweise sehr teuer, weil zur 
Pertigstellunf eines solchen Modells mehrere Teilfonnen 
mit unterschnittenen Teilen verwendet werden mUssen. 

(US PS 2.911.722). 

Perner ist eine mehrteilige Form fUr den vorgenannten 
Zweck bekannt, die aus einem aufleren Fonnteil und einem 
. Zwischenkorper besteht, wobei an den Seitenwandungen 
des Forrateils und den Seitenwandungen des U-f8rmlgen 
Zwischenkbrpers ineinanderpassende Rippen und Nut en eusge- 
bildet sind, die in dem Formteil und dem ZwischenkHrper 
senkrecht verlauf en. In dem Formteil und in dem Zwischen- 
kdrper sind unten schwa IbenschwanzfSrmige Ausnehmungen 
vorgesehen, in welche zum Ha It em des Arbeltsmodells 
und des Zwischenkbrpers GabelfUhrungen bewegt werden k6nnen. 
Eine solche AusfUhrung einer mehrteiligen Form ist ver- 
gleichsweise kompliziert und verhSltnismfiflig teuer. 
AuBerdem ist die Halterung des Arbeltsmodells und des 
Zwischenkbrpers in dem Formteil nachteilig, weil die 
HaltekrSfte fUr das Arbeitsraodell nur ttber die Wandungen 
des Zwischenkorpers auf das Arbeitsmodell Ubertragen 
werden (US-PS }. 702. 027). 



Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, eine einteilige 
Form zur Aufnahme von Arbeitsmodellen zur Zahnersatzher- 
stellung zu schaffen, bei der auf einfache Weise rationell 
und prazise zersSgbare Arbeitsmodelle fUr die Fertigstellung 
von Zahnprothesen hergestellt und nachfolgend auf einfache 
Weise in die Form in ihre genaue Lage wieder eingesetzt 
werden k5nnen. 

Erreicht wird dies durch eine Form nach den Patentan- 
spr lichen, 

Durch den zungenartigen Vorsprung an dem einen Reten- 

von „ . 

tionsteil wird mit Hilfe dessen Flanschen eine verbesserte 

Halterung des Arbeit smodel Is erreicht/ da diesem auch im 

inneren Bereich ein ausreichend fester Sitz gegeben wird. 

Bei der zweiten Ausf iihrungsform der Erfindung sind 
die Retentionsteile in Form von Bandera hergestellt/ welche 
Vorspriinge aufweisen. Diese Vorsprttnge konnen durch Ausnehraungen 
in der Seitenwand hindurch in^d^ Modell hinein eingreifen, wodurch dem 
r.iodell eine Sichere lage gegeben Durch die Anordnung der Vor- 
spriinge in Abstandlage und Versetzung zueinander/ wobei die 
Liicken der seitlichen Abmessung der Vorspriinge ent- 

sprechen, kann eine hohe Formstabilitat beibehalten werden. 
Wiirde man statt der Vielzahl der Vorspriinge nur wenige einzel- 
ne Vorspriinge verwenden, so wSre eine entsprechend groBe 
Ausnehmung in der Seitenwand der Form erf orderlich , so dafi 
diese ihre Formstabilitat verliert. 

Die Erfindung wird nachstehend anhand der Zeichnung 
beispielsweise erlautert. 

Fig. 1 zeigt eine Draufsicht der Form. 

Fig. 2 zeigt eine Querschnittsansicht gemSfl II-II 
der Figur 1 . 

Fig. 3 zeigte eine Draufsicht auf eine abgewandelte 

Ausf iihrungsform gemaB der Erfindung. 
Fig. 4 zeigt eine vergrSBerte Teilschnittansicht gemaB 

IV-IV nach Fig. 3. 
Fig. 5 und 6 zeigen schaubildliche vergroBerte Darstellungen 

der Retentionsteile. 



Mit 10 1st allgemein eine Form be^eichnet, die in 
Draufsicht bzw. im Querschnitt etwa U-Eorm hat, deren 
Schenkel sich nach auflen etwas erweitern und dann wieder 
verjiingen. Die Form 10 weist eine mit 11 bezeichnete Seiten- 
wand auf. Die Seitenwand 11 verlSuft vom Boden der Form 10 
her nach oben ^^g^^gle Seitenwand 11 und die Hinter- 
wand 12 sind tan ihrem oberen Ende mit einem nach auflen 
gerichteten ringsumlauf enden FUhrungsf lansch 13 versehen, 
dessen Zweck spSter erlSutert wird. Von dem Boden 14 der 
Form 10 erstreckt sich im Abstand von der Seitenwand 11 
eine ringsumlauf ende Rippe 15, die sich nur tiber einen 
Teil der H5he der Form erstreckt, wie aus Fig. 2 ersicht- 
lich ist. Der Wandungsteil 11 , ein Teil des Bodens 14 
und die Rippe 15 sind an ihren Wandungen mit einer Viel- 
zahl von kleinen Rippen versehen, deren Querschnitt sich 
vom Boden bzw. von den Wandungen her nach auflen verjiingt. 
Dadurch wird eine Vielzahl von Nuten gebildet, in welche 
der Gips eintreten kann. 

Zum Hal tern von zersSgten Teilen der Kombination aus 

Arbeitsmodell und Sockel in der Form 10 sind zwei Retentions- 

teile in Form einer Spange 19 und eines Verrlegelungsteiles 

20 vorgesehen. Die Spange 19 , deren Formgebung dem sich 

erweiternden Konturenteil der Form 10 angepaBt ist, ist 

mit einem sich nach innen erstreckenden Flansch 21 versehen. 

Ferner ist er im Abstand von dem Flansch 21 mit einem 

weiteren Flansch 22 versehen, dergestalt, daB die Flansch- 

teile 21 und 22 in der Arbeitslage den an der Form 10 

ausgebildeten FUhrungsf lansch 13 oben und unten tiber- 

greifen. Die Spange 19 ist an ihren Enden mit je einem 

sich nach auBen erstreckenden Vorsprung 23 in Form eines 

Rastteils versehen. 

Der Verriegelungsteil 20 weist ebenfalls einen nach 

und 

innen gerichteten Flansch 24 an der Unterseite einen 
Flansch 25 im Abstand vom Flansch 24 auf. An den Enden 
des Verriegelungsteil s 20 ist je ein mit 26 bezeichneter 
Klauenteil vorgesehen, die in der Arbeitslage des Ver- 
riegelungsteil s 20 die Vorsprtlnge oder Klauen 23 der . 



die VorsprUnge oder Klauen 23 der Spange 19 elastisch um- 
greifen und sorait die Retentianstelle 19 und 20 in der Ar- 
beitslage lfisbar miteinander verriegeln. 

Der Verriegelungsteil 20 ist mit einem zungenartigen 
Vorsprung 30 ausgebildet, der in die Mitte der Form hinein- 
ragt und ebenfalls mit Flanschen 24 und 25 ausgebildet ist. 

Vor der Durchfuhrung von Arbeiten werden die Spange 19 
und der Verriegelungsteil 20 an der Form 10 so angebracht, 
daB die Retentionsteile sich in der verriegelten Lage be- 
finden. Dann werden in bekannter Weise der vom Zahnarzt 
gelieferte Abdruck und die Form 10 mit Gips ausgegossen und f 
noch bevor der Gips abgebunden hat, wird das Gipsmodell 
auf den Gips, in der Form 10 aufgesetzt und der Uberschufi 
abgestrichen. Nach dem Abbinden und Ausharten des Gipses 
wird die Kombination aus Arbeitsmodell und Sockel nach LSsen 
der Verriegelung durch Wegnahme des Verriegelungsteils 20 
und Wegschieben der Spange 19 herausgedriickt . Das Arbeits- 
modell mit dem Sockel kann nun in beliebig viele Teile zer- 
sagt werden und die so entstandenen kleinen Modellelemente 
konnen wieder in die Form 10 zuriickgesetzt werden. Die prS- 
zise Fiihrung der einzelnen Modellteile wird dabei durch die 
Nuten 17 in der Mulde der Form 10 gewShrleistet und durch 
Wiederauf schieben der Spange 19 und des Verriegelungsteiles 
20 wird das Ganze unverriickbar arrettiert. Dabei greifen 
Teile des Arbeitsmodells unter den Flansch 21 der Spange 19 
und den Flansch 24 des Verriegelungsteils 20. 

Die Figur 3 zeigt ein abgewandelte Ausf iihrungsf orm 
gemaB der Erfindung. Bei dieser Ausf iihrungs form ist eine 
Spange 119 vorgesehen, welche keine Flansche aufweist, sondern 
mit einer Vielzahl von Vorspriingen 120 ausgebildet ist, Diese 
Vorspriinge 120 ragen in den Innenraum der Form hinein. Zu 
diesem Zweck sind die SeitenwSnde 111 mit Ausnehmungen ausge- 
bildet, die genau zu den Vorspiiiingen 120 passend angeordnet 
sind. Die Fig, 4 zeigt in vergrSBertem MaBstab die Anordnung 
der Stange 119 an der Seitenwand 111, die Fig. 5 und 6 zeigen 



schaubildlich unterschiedliche Ausf Uhrungsf ormen der 
Vorspriinge 120 an der Spange 119. Bei Betrachtung der 
Fig. 4 bis 6 von oben her, ist zu erkennen, dafl die ein 
zelnen Vorspriinge 120 in ihrer HQhenlage zueinander ver 
setzt angeordnet sind. Die seitlichen Abmessungen sind 
so gewahlt, daB sie der LUcke zwischen zwei be- 
nachbarten Vorspriingen einer Reihe entsprechen. 



Patentanspriiche 



1 . Einteilige Form zur Herstellung und Aufnahme eines 
KieferabguBarbeitsmodells zur Zahnersatzherstellung unter 
Verwendung von Retentionsteilen zum Halten des Arbeits- 
modells in der Form und Haltefippen fiir das Arbeitsmodell , 
wobei die Konturen der Form denen eines Arbeitsmodells in 
etwa angepaBt sind, dadurch gekennzeichnet , daB der eine 
Halterungsteil (20) mit in den Innenbereich der Form hinein- 
streckendem zungenartigem Vorsprung (130) mit Flanschen 
(24, 25) ausgebildet ist. 

2. Einteilige Form zur Herstellung und Aufnahme eines 
KieferabguBarbeitsmodells zur Zahnersatzherstellung unter 
Verwendung von Retentionsteilen zum Halten des Arbeits- 
modells in der Form und Halterippen fiir das Arbeitsmodell, 
wobei die Konturen der Form denen eines Arbeitsmodells 

in etwa angepaBt sind, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Retentionsteile ( 119) in Form von BSndern mit Vorspriingen 
( 120 ) ausgebildet sind und zu den Vorspriingen (119) 
passende Ausnehmungen in der Seitenwand (111) ausgebildet sind. 

3. Einteilige Form nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Vorspriinge (119) bei Betrachtung von oben auf Liicke 
versetzt angeordnet sind, wobei die seitlichen Abmessungen 

der Vorspriinge (119) den Liicken entsprechen. 



